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La Empresa Ritmo S.PA. que Uds, hoy conocen, es la evolucion natural de
una idea que nacié en el lefane 1978, con mucha pasion y un valiose grupe
decolaboradores. Los resultados, aun fos mas pequefios, siempre fueron
para hosotros el motor que dic impulso a nuestros proyectos, gue dio fuerza
a nuestros suefios. Es por esto que recusrdo orgulloso nuestros origenes,
las muchas dificultades superadas, y es con este espivitu que desarrollo dia
a dia mi funcion de Presidente.

Tadas nuestras soldadoras estén hechas conforme los Standard
Internacionales, y lo que nos hace sentir mas orgulloscs. es que son
vendidas y apreciadas en todo el mundo. Esto es posible gracias a una red
de Afiliados v Distribuidores que creen fuerfemente en Ritmo. que creen en
hosotros!.

Heoy, los desafios del mercado reguieren una continua flexibilidad, rapida

innavacion, alta calidad y méxima asistencia, pero sobre todo velocidad para
anticipar las necesidades del usuario final. Es por ésfo gque proponemos
constantemente nuevas soldadoras y accesorios. y con fodo mi staff
estudiamos colidianamente el mejor modo para facilitar el trabajo en obra de
fos productos Ritmo, salvaguardando la seguridad del operador.




EQUIPOS DE FUSION A TOPE
Y FABRICACION DE ACCESORIOS

Equipos idoneos para fusion a tope de tubos y/o fittings en
material plastico tal como Polietileno (PE), Polipropilenc (PP),
Polivinilfluoruro (PVDF), Polibutileno (PB) y otros materiales
plasticos, a traves el uso de un elemento térmico recubjerto con
material antiadherente. Se dividen en:

EQUIPOS

ELECTRO-HYDRAULICOS
Estas maqguinas sueldan
tuberias y/o conexiones para
g| transporte de fluidos a alta
presion. Se aconseja también
su uso, en el caso en que los
conductos son sometidos a
particulares solicitaciones
mecanicas.

ACCESORIOS PARA
EQUIPOS
ELECTRO-HYDRAULICOS
En esta secddn presentamos
tres dispositivos electonicos los
cugles expanden las funciones
de |os equipos serie Delta: Data
Logger INSPECTOR, Centrales
de mando elecironicas EASY

LIFE y CNC.

MAQUINAS DE TALLER
PARA FABRICACION DE
ACCESORIOS
Las maquinas electro hidrdulicas
ALFA pueden fabricar CODOS,
YES, TES y CRUCES utilizando

segmentos de tubos

SIERRAS DE CINTA
Las sierras SIGMA acompafan
las maquinas serie ALFA para
realizar cortes en angulos de los
tubos para la fabricacion de los
accesorios,

DELTA 160 M

La Delta 160 M es un equipo manual
para fusion de tubos o fittings hasta @
180 mm. Se distingue par su peso
reducido, dimensiones minimas ¥
versatilidad. El uso de este equipo debe
respetar las normas vigentes en el Pais
donde se utilize.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo: @ 40 « 160 mm

- Alimentacion: 110V 230 V

- Materiales: PE, PP

- Potencia total absorbida: 1850 W

- Termormreguiador electraonico *Digital Dragon™

Equipo de fusién autoalineante idéneo
para soldadura de tuberia para agua
potable, gas natural y otros fiuidos bajo
presion hasta @ 180 mm, La Delta
Dragon 160 puede fusionar fittings como
codos, tes, yes y stub ends sin necesidad
de hemamientas adicionales, simplements
removiendo la cuarta mordaza del chasis.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo: © 40 + 160 mm

- Alimentacion: 110V 7 230V

- Materiales: FE, FF, FB, FVDFE

- Potencia total absorbida: 1830 W

- Termoregulador electrbnico "Digital Dragon”

Equipo de fusion autcalineante idoneo para
fusion de tuberia para agua potable, gas
natural y otros fiuidos bajo presion hasta @
250 mm. La Delta Dragon 250 B puede
fusionar accesorios como codos, fes, yes y
stub ends. Su cuerpo puede asumir dos
posiciones diferentes de frabajo; posiciones
con aberiura de las mordazas horizontal o
inclinada

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo. @ 75 = 260 mm

- Alimentacion. 110 V{230 V

- Materiales: PE, PP PB, PVDF

- Potencia total abisoridar 3470 W
- Tarmoregulador electronico "Digital Dragon”
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El cuerpo de maguina sobre cano de
transporte pueds ser facimente removido del
chasis para poder operar en zanja. La Delta
Dragon 250 Traler puede fusionar
accesarnos come codos, tes, yes y stub ends.
El tablero de control Easy Life también puede
ser removido de su alojamiento. La maquina
incorpora un sistema data logging para el
registro de datos de soldadura,

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo: @ 75 = 250 mm

- Alimentacian: 110V /7 230 V

- Materiales: PE, FF. FB, FVDE

- Potencia total absorbida: 4400 W

- Reduceiones del tipo SMARTLocK



DELTA DRAGON

315 B
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EQUIPOS

DELTA DRAGON

3558

DELTA 355
ALL TERRAIN

DELTA 500

EQuUIiPOS

EQUIPOS

EQUIFOsS

ELECTRO-HYJORAULICOS

Equipo de fusidn autoalineante idéneo para
fusion de tuberia para agua potable, gas
natural y otros fluidos bajo presion hasta @
315 mm, La Delta Dragon 315 B puede
fusionar accesorios como codos, tes, yes y
stub ends. Su cuerpo pusde asumir dos
posiciones diferentes de trabajo: posiciones
con apertura de las mordazas horizontal o
inclinada.

DATOS TECNICOS

- Rango detrabajo: @ 80 = 315 mm

- Alimentacion: 230 V

- Materiales: PE, PP. PB, PVOF

- Potencia total absorbida; 4420 W

- Termoregulador electranico *Digital Dragon”

ELECTRO-HIDORALLICOS

Equipo de fusion autoalineante idonec para
fusion de tuberia para agua potable, gas
natural y otros fluidos bajo presién hasta @
355 mm. La Delta Dragon 355 B puede
fusionar accesorios como codas, [es, yes y
stub ends. Su cuerpo puede asumir dos
posiciones diferentes de trabajo: posiciones
con apettura de las mordazas honzontal o
inclinada.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo: @ 125 + 355 mm

- Alimentagion; 230 V

- Materiales: PE, PR, FB, PYDF

- Potencia tolal absortida: 5800 W

- Termdre_guladur slectronice "Digital Dragon”

ELECTRO-HYDRALULICOS

Maquina alimentada por un motor a bencina
a baja vibracion: estd equipado con dos
ruedas directices y dos motorizadas. El
cuerpo de maguina y el tablero de control
Easy Life pueden ser facimente removidos
desde el camo de transporte para poder
operar en zanja. La maguina incluye un
sistema data logging, un dispositivo GPS y
también dos elevadores de tuberfa.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo; @ 125 = 355 mm

- Almentacion. motor a gasolna (HF 15)

- Matenales: PE; PP, PEB, PYDF

- Sistemna reducciones SMARTLock

- Rulo hudraulico

ELECTRO-HJDRALLICOS

Equipo de fusion autoalineante jdoneo
para fusion de tuberia para agua potable,
gas natural y otros fluidos bajo presion
hasta @ 500 mm. La Delta 500 puede
fusionar accesorios como codos, tes,
yes ¥y stub ends sin necesidad de
herramientas adicionales, simplemente
removiendo la cuarta mordaza del chasis.

DATOS TECNICOS

-Rango de trabajo: @ 200 + 500 mm

- Alimentacion: 230 M / 400 V.

- Materiales: PE, PE, PVDF

- Potencia total absorbida: 7950 W

- Cafro de Iransporte para cuerpo de maquina
v grua electrica (bajo pedida)

DELTA 630

ELECTRO-HEDRAULICDS

EQuUiPOsS

Equipo de fusién autoalineants Idaneo para
fusion de tuberia para agua potable, gas
natural y otros fluidos bajo presion hasta @
630 mm. La Delta 630 puede fusionar
accesoros como codos, tes, yes y stub
ends sin necesidad de heramientas
adicionales, simplemente removiendo la
cuarta mordaza del chasis.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo: @ 355+ 830 mm

- Alimentacion: 400 V [ Trifasica S0V60 Hz

- Materiales: PE, PP, PVDF

- Potencia total absorbida: 11500 W

- Carro de transporie para cuerpo de maguing
y grua eléchrica (bajo pedido)

ELECTRO-HYORALLICOS

EQuIPOS

Equipo de fusion autoalineante idéneo para
fusion de tuberia para agua potable, gas
natural y otros fluides bajo presion hasta @
800 mm. La Delta 800 puede fusionar
accesorios como codos, tes, yes y stub
ends sin necesidad de hemamientas
adicionales, simplemente removiendo la
cuarta mordaza del chasis,

DATOS TECHICOS

- Rango de frabajo: @ 500 = 800 mm

~Alimentacion: 400V / Trifasica 5080 Hz

- Materiales: PE, PP, FVDF

- Potencia total absorbida; 16500 W

- Carro de transporte para cuerpo de maguing
y grua electrica {bajo padida)

ELECTRO-HYDRAULICOS

EQUIFOsS

Equipo de fusién autoalineante idéneo
para fusion de tuberia para agua
potable, desagiie industrial y otros
fluidos bajo presion. Esta compuesto
por un cuerpo base dos cllindros
hidraulicos y cuatro mordazas, un
refrentador eléctrico, un plate calefactor
y una central electrohidraulica,

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo: & 830 = 1000 mm

- Alimentacion: 400V { Trifasica S0/60 Hz

- Matenales: PE, PE. PVDF

- Potendia total absorbida: 25700 W

~ Camo de fransporie pars cuerpa de maguina
¥ grua eléctiica {bajo pedido)

ELECTRO-HSDORAULICOS

EQuUIPOS

Equipo de fusién autoalineante idéneo
para fusion de tuberia para agua
potable, desagle industrial y otros
fluidos bajo presion. Esta compuesto
por un cuerpo base dos cilindros
hidraulicos y cuatro mordazas, un
refrentador eléctrico, un plato calefactor
y una central electrohidraulica.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo; @ 710 = 1200 mm

- Alimentacion - 400 V Trifasica 5060 Hz

- Matetiales: PE, PP, PVDF

- Potencia total absorbida: 28196 W

- Carro de transporte para cuerpo de maguina
y grus electrica (bajo pedido)



DELTA 1400

Equipo de fusién autoalineante idonec
para fusion de tuberia para agua
potable, desagie industrial y otros
fluides bajo presion. Esta compuesto
por un cuerpo base dos cilindros
hidraulicos y cuatro mordazas, un
refrentador eléctrico, un plato calefactor
y una central electrohidraulica.

DATOS TECNICOS

- Ranga de trabajo; @ 800 = 1400 mm
- Alimentacion: 400V Trifasics 50060 Hz.
- Materiales: PE, PP, PVDF

- Potencia total absorbida: 26200 W

- Grua eléctrica (bajo pedida)

Central hidraulicalelectronica aplicable a
los equipos Delta Dragon 250 B y 315
B. Disporiible en dos versiones:

SA semiautomatica y FA totalmente
automatica. Puede dirigir el proceso de
soldadura calculando los parametros
segun los datos introducides (norma,
material, @, SDR). Al témino de |a fusion
todos los registros de soldadura quedan
guardados. Hasta 600 registros.

DATOS TECNICOS

- Alimentacion: 110V - 5080 Hz (230 V - 5080 Hz

- Memoria soldadora. 600 ciclos

~Normas: IS0, DVS, UNI, WIS

-Fuerta serial para: impresion, PC, scanner

n
u]
u
= |
J
[
o
8]
]
T
[a]
1
=
i
18
Su
a
]
CNC n
para DELTA DRAGON [}
JU
U
mg
y
¢
00
i
Y
L
JlIJ
18
EASY LIFE
g
10
gu
M%
i
EE
EEI
U
Um
o

Central electrohidraulica accionada
lectronicamente, aplicable a las soldadoras
DELTA DRAGON 160, 250 B, 315 B y
DELTA 500, Permite una gestion
semiautomatica de la soldadura. La
fases estan controladas a través de
teclas posicionadas en el. Gracias a
una memoria, donde se ingresan los
parametros, se garantiza una costancia
en el proceso de soldadura.

DATOS TECNICOS
~Alimentacion 230 V Nonofasica SIUE0 Hz 1100 W

400V / Trifasico B0B0 Hz-100'W

- Dimensiones: 438 x 596 x 573.mm
- Peso: 48,00 Kg

ELECTRO-HYORALLICOS

ACCESORIOS PRRA EQUPOS

Unidad de control interactva aplicable en
todos les modelos de las series DELTA Ei
INSPECTOR procesa los parametros de
soldadura en base a los datos introducidos
por el operador y sefiala si la soldadura ha
sido efectusda comectamente o no ( de
acuerdo con las nomativas UNI y DVS).
Memoriza e imprime el reporte de soldadura.

DATOS TECNICOS

-Almentaién: 48 + 230 V Monofasica 50/80 Hz
-Memonia: 1020 soldaduras

-Bateria de back up que permite ulimar la
=cldadura, softwars pana descamar los daios 3l PC.

ALFA 200 CTB
ALFA 400 M

MAQUINAS OE TALLER

FRERICACION DE ACCESORIOS

Termolusionadora de tafler para fabricacion
de accesorios como codos, uniones en Y,
tees, y cruces. Esta formada por un cuerpo
de maguina accionado por un sistema
hidraulico, un plato calefactor, un plato
refrentador eléctrico y un pane! de control con
sistema automatico patentado de control de
soldadura Easy Life.
DATOS TECNICOS
- Codes: @40 =200 mm (Alta 200 CTE)
@ 110 400 mm (Alfa 400 M)
~Uniones en ¥ tees y caces @ 63 = 180 mm {Alla 200 CTE)
@110+ 315 mm [Alfa 400 M)
- Almentacion. 230\ 5080 Hz/ 3150 -7360W
400V +3F+N -+ PETT300V (Alfa 400 M)
- Materiales: PE, PP

ALFA 400 CTB

MRAOQUINAS DE TALLER

FRERICACION DE ACCESORIOS

Magquina de taller para fabricacién de
accesorios tal como Codos, Tes, Yes y
Cruces. Esta compuesta por un cuerpo
base accionade per un sistema hidraulico
que también hace funcionar las mordazas,
el plato calefactor y el refrentador. E|
sistema electronice Easy Life dirige
todas las funzjones desde un tablero de
control.

DATOS TECNICOS

- Codos: & 110 =400 mm

- Union an ¥, tees y cruces: @ 110 « 355 mm

- Alimentacion: 400 V Trifasica 50/60 Hz

- Potencia total absorbida: 16000 W
- Materlales: PE, PP, PH. PVDF

ALFAG30T

MAQUINAS DE TALLER

FRERCACION DE ACCESORIOS

Maquina de ftaller apropiada para la
construccion de accesorios como codos,
tees, uniones en Y, crucis. Esta formada
por un cuerpo base accionado por un
sistema hidraulico, un plato calefactar,
una fresa eléctrica y un cuadro de mando
para el control de las distintas funciones.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo: @ 225 = 630 mim
Codos, uniones en Y, tees y cruces:

- Alimentacion: 400 V - Trifasica 50/60 Hz

- Potencia total absorbida: 30000 W

- Matenales: PE, PP

ALFA 1400 -1600 CTB

MAOQUINAS OE TALLER

FRERICACION DE RCCESORIOS

Maqguina de taller apropiada para la
construccion de acecesorios como
codos, tees, Uniones en Y, crucis. Esta
formada por un cuerpo base accicnado
por un sistema hidraulico, un plato
calefactor, una fresa eléctrica y un
cuadro de mando para el control de las
distintas funciones.

DATOS TECNICOS

- Rangade frabao: @ B30 = 1400 - 1600 mm
Codos, uniones en Y, leés y cruces

- Alimentacion: 400 V | Trfasica 50/80 Hz

- Potencia total absorbida: 115 kKVA

- Matenales: PE, PE, EVDF, PVC



SIGMA 400 PRO

SIGMA 630 PRO

SIERRARS DE CINTAR

Sierra de cinta para taller idonea para el
corte de tubos plasticos y planchas.
Especialmente disefiada para hacer
cortes transversales con un amplio
campo de inclinacién. Esta equipada
con un brazo guia para la hoja gue se
mueyve sobre guias de deslizamiento y
un tablera de control puesta a distancia
de seguridad de |a zona de corte.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo con ubos; hasta & 400 mm

- Inclinacian max de corte! de - 30% hasta + 875"

- Range de trabajo planchas: 980 mm

- Alimentacion: 400 \ Trifasica 5060 Hz- BE0 W

-Materiales: PE, FF. BFVEE PVC

SIERRAS OE CINTR

Sierra de cinta para taller disefiadas
para cortar tubos y bajo pedido
planchas de plastico con un campo de
inclinaciones muy largo. Equipada con
brazo porta cuchilla puesto sobre
guias, dispositivos especiales que
permiten reducir el estress de las
cuchillas y la manutencion ardinaria.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo con tubos: hasta @ 855 mm
- Inclinariéin max de corte: de - 30° hasta + B7,5°
- Rango de trabajo planchas: 1350 mm

- Alimentacian: 400 V Trifasico S0/60 Hz - 2200 W
- Materiales: PE, PP, PVDF, PVC

SIERRAS DE CINTA

Sierra de cinta electrohidraulica para
taller disefiada para cortar tubos plasticos
con un amplio campo de inclinacién. Esta
equipada con un brazo lelescopico de
guia para la hoja gue se mueve sobre
guias de deslizamiento, tablero de control
con dispositivos posicionados de manera
intuitiva, cabina de mando y mesa de
soporte para tubos con rodillos de
deslizamiento.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo con tubos: hasta @ 1200 mm

- Inclinacion max de core: de - 30° hasta + 67 5°

- Alimentacian: 400 V Trifésica S060 Hz - 3800 W

- Materiales: PE, PP, PYDF, PVC

SIERRAS DE CINTA

Sierra de cinta electrohidriulica para taller
disefiada para cortar tubos plasticos con
un amplio campo de inclinacion. Esta
equipada con un brazo telescopico de
guia para la hoja gue se mueve sobre
guias de deslzamiento, tablero de control
con dispositivos posicionados de manera
intuitiva, cabina de mando y mesa de
soporie para tubos con rodilos de
deslizamiento

DATOS TECNICOS

- Ranga de trabajo con tubos: hasta @ 1600 mm

- Inelinacian max de corte: de - 30" hasta + 67,5"

- Alimentacian. 400 V Trifasica SIME0 Hz - BS00 W
- Materiales: FE, PP, PVDF, PVC

EQUIPOS DE ELECTROFUSION

Equipos electronicos para la soldadura de accesorios por
electrofusion. Se dividen en:

equipos para tubos bajo presién y equipos para tubos de desagiie.

ELEKTRA

POLYWELD MAN

EQuUIiFPOs DE

EQUIPOS DE

ELECTROFUSION

Equipo de electrofusion universal para la
soldadura de accesorios en baja tension (de
8 hasta 48Y) para ductos bajo presion. Esta
compuesta por un cuerpo versatil, sitema de
lectura de codigo de barras a través de lector
opico © bajo pedido un scanner, una
memora intema para 4000 reportes de
soldadura un puerto USB para descargar
dates. Disponible en 3 diferentes versiones.

DATOS TECNICOS
- Elekira 400 Entry: @ 20 + 400 mm
230 V 5060 Hz - 2500 W
- Elekira 400: @ 20 + 400 mm
10V S0VG0 Hz - 2500 W- 230V SVE0 Hz- Zro0 Wy
- Elektra 800: g 20 = 800 mm
30 V- 50/60 Hz - 3500 W

ELECTROFUSION

Equipo de elechrofusion universal para la
soldadura de accesonios en baja tension (de
8 hasta 44V} para ducios bajo presion. El uso
de la maguina es extremadamente facil
gracias al sofware en dotacion, el cual se
puede utiizar a través de una pantalla con 4
teclas. Los parametros de soldadura (tensién
y iempo) pueden ser niroducidos manuaimeniz
por &l operador. A ravés de un puerto serial
se puede conectar una impresora pam
imprimir los reportes de soldadura.
DATOS TECNICOS
- Rango de trabajo: 20 - 315 mm (PE)
20 = 125 mm (FF-R)

- Alimentacan: 230 V Monofasica 50 Hz- 3500 W

110V Monokasica 45-60 Hz - 3500 W
- Corriente max en salida: 75 A (pico 100 A)



MULTIPLA

MUSTANG 160 §

EQUIPOS DE EQuUrPos DE EQuUPOSsS DE

EQUIPOS DE

ELECTROFUSION

Equipo de electrofusion universalimantial
realizado con tecriclogia inverter en grado de
soldar cuaguier tipo de copla de electrofusion
presente en e mercado Garantiza el
funcionamiento en presencia de tension
insteble sin el riesgo de ser dafiada. Esia
equipada con una memoria intema para 800
reportes de soldadura vy la posibiidad de
bajarios a un Pc 0 a una impresora serial
RS-232.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabaje: todos fipa de eoplas (PE, PP)
- Alimentacion: 230 V Monofasico 50 Hz - 3500V

— Currenter rray in safda; 75 A (pico at 100 A)

ELECTROFUSION

Equipe de electrofusion para soldadura
en obra de tuberia para desagiie en
PE. Equipada con microprocesador
para el control de |os parametros y
eventuales anomalias, tres tipos de
conexiones para diferentes coplas y
sonda térmica externa.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo. @ 32 = 315 mm

- Alimentacion: 230 V 50:60 Hz - 2470 W
- Para coplas’ varigs marcas europeas

ELECTROFUSION

Equipo de electrofusion para soldadura
en obra de tuberia para desagie en
PE. Caracteristica principal es el
planteo automatico de los diametros de
soldadura, la autocompensacion de la
corriente suministrada y la senalizacian
de eventuales anomalias.

DATOS TECNICOS

=Rango de trabajo. @ 32 = 180 mm

- Abmentacon: 230V - 50/60 Hz - 900 W

- Para coplas: Akatherm-Euro, Coes.
Geberit, Valsir, Wavidug, Eurofusion.

ELECTROFUSION

Equipn de electrofusion monovalente
idéneo para la soldadura de accescrios
por electrofusion marca ROLLMAPLAST
para ductos bajo presion. Caracteristica
principal es el planteo automatico de los
parametros de soldadura, una sonda
térmica extema y la sefalizacion de
eventuales anomalias.

DATOS TECNICOS
- Rango de frabajo: @20+ 110mm (FF)
@20=180mm (PE B0 )
@20+ 110 (PE 100)
- Alimentacion: 230 V Monofasica 50 Hz - 830W
- Para coplas: ROLLMAPLAST (Wavin)

SOLDADORAS PARA POLIFUSION

Equipos manuales para obra y taller para termofusién a
socket a través de un elemento térmico y boquillas

calibradas vy

recubiertas en

material

antiadherente.

Fusionan tubos y accesorios en material pldstico como PP,
PE, PPR, PVDF, PB, para varias aplicaciones: plantas de
conduccion de agua para calefaccion y sanitarios, aire o
acidos en aplicaciones industriales.

SERIE POLIFUSORES
MANUALES

PRISMA 90

PRISMA 125

Equipos manuales de termofusion a
socket para tubos y accesorios. Se
diferencian por formas y rangos de
trabajo diferentes segun necesidades.
Disponibles en |a version con control de
temperatura electronico (TE) o con
sistema de control de temperatura fila
(TFE).

DATOS TECNICOS
- R 25 max @25 mm

230 V Monofasica S0/60 Hz - 500 W
-R B3 max & 83 mm

230V Monofasica S0/60 Hz - 800 W
- R 1250 max & 125 mm

230 V Monofasica 50/60 Hz - 1400 W

Soldadora para taller y obras idoneas
para la soldadura por polifusion de
tubos y accesorios, Esta formada por
un cuerpo base con dispositivo
regulador de profundidad de soldadura,
una mordaza autoalineante para los
tubos, un plato termico con control
electronico, un cajén con los casquillos
antiadherentes.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo: @ 20 = 20 mm

- Alimeritscion: 110V Monoisica. 5080 Hez - 1000 W
230 V Monofasica 50/60 Hz-1000'W

- Matenales: PE. PP, PP-R. PB. PVDF

- T'de ejercicio; 180 = 280" C

Soldadora para taller y obras idoneas
para la soldadura por polifusion de
tubos y accessorios. Esta formada por
un cuerpo base con un dispositivo
regulador de profundidad de soldadura,
mordazas autoalineantes para tubos vy
accesorios, un plato termico con control
electrénice, un cajon con los casquillos
antiadherentes y un carro de trasporte.

DATOS TECNICOS

-Rango de trabaje; @ 25 = 125 mm

- Alimentacen: 110 V Monafasica 5060 Hz - 1400 W

230 W Manofasica 50/60 Hz - 1400 W
- Materiales: PE, PP, PP-R, PB, PVDF
- T de efercicio: 180 = 280" C



EXTRUSORAS Y MAQUINAS
DE TERMOFUSION PARA PLANCHAS

Equipos de soldadura versatiles y multiuso para fabricacion de
piezas especiales, Pueden soldar piezas en angulos, circulares
0 en plano, para tanques, contenedores, registros de
inspeccion, sistemas de ventilacién, torres de abatimiento de
humos, etc...

MAQUINAS MANUALES DE FUSION A TOPE

Maquinas idéneas a |la termofusion de tubos y/o accesorios
para ductos que no llevan presiones internas después de la
instalacidn: son indicadas para la instalacién de ductos para
desagiie civil e industrial.

SERIE RHINOWELD Soldadoras autematicas CNC  para
termofusion de planchas en materal
termaoplastico. La gestion de los ciclos de
soldadura, por medio de touch screen
utiiza parametros de temperatura vy
presion pre-planteados y cada ciclo de
soldadura se registra automaticamente
en hoja de papel y en forma digital.

DATOS TECNICOS

- Largo max. de soldadura: 4000 mm

- Espesor planchas: 3 = 50 mm

- Tipos de soidaduras: en plano, circular, 3 90
- Alimentzean: 230V - 5060 Hz -max 4100 VA

MMRICOLINFAS DE TERNOFLUSIN
PARA PLANCHAS

STARGUNR - SB
20-40-50

Extrusoras de hilo portétiles patentadas para
soldadura por aporte de material. Livianas,
manejables y equipadas con produccion de
aire audnomo. que permits obviar el uso de
aparatos extemos. Equipades también con
doble control de temperatura y blogueo del
motor de seguridad en caso de puesta en
marcha en frio, un zapato y una empufadura
lateral que puede girar a 360° y un motor
elécirico de alta fiabilidad.

DATOS TECNICOS

- R-SB 20: 2 Kgih (hilo @ 3- 4 mm)

- R-5B 40; 4 Kag/h (hilo @ 3-4-5mm)

- R-5B 50: 5 Ka/h (hilo@ 4 - 5 mm)

- Alimentacian: 230 V/ - 50 Hz

~Materiales soldables ; PE.PP

EXTRUSORAS

GAMMA 110 Seldadora profesional (portatl) apropiada
para las tuberias de PE que puede costruir
codos segmentados. Esta formada por un
cuerpo de base que pose el dispositivo para
la regulacion de la precision, un juego de dos
mordazas para codos, una mordazas para
bifurcaciones laterales, una fresa eléctrica, un
plato calefactor una hepamienta para soldar
los cuelios — bridas y la caja de transporte

OE FUSIN A TOPE

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo: © 25 = 110 mm

- Suministro de comente: 230 V 5060 Hz -1450 W
- Suelda codos, Iees, bridas y uniones en Y’

- Maleral: PE, PF, PVDF

MM AOUINAS MRNURLES

Soldadoras manuales apropiadas para las
tuberias de desagii en PE.Disponibles en
dos versiones: a termostato mecanico fijo y
con control de temperature electrénico.
Sueldan tembien PP, PVDF y PVC.

TERMOPLACAS

OE FUSIN A TOPE

DATOS TECNICOS

-TP 125 hasta 125 mm. 230 V/50/60 Hz 700 W
- TP 125/45 hasta 110 mm. 230 V 60/60 Hz 500 W
- TP 200 hasta 180 mm 230 V 5060 Hz 1200 W
- TP 300 hasta 280 mm 230/ 50080 Hz 1300 W
- Materiales: PE, PP B, PVDF

MM AQUIINAS MANUALES



MINI 160 JOYT Magquina para soldadura en obra de tbos EQUIPOS, HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS

W de desagtie. Se suministra con un dispasitivo
LnE de regulacion de la presicn a través de un
;u E‘w:;xbr°md9£:“;ﬂ&_ Herramientas profesionales indispensables para la preparacion
%Z el foa o tubo's.parﬁcularés de tubos y accesorios en material plastico antes de |a soldadura
I tipo Silent (Geberit), un plato calefactor con
T po , Un pi
EE proteccion térmica y un chasis en acero
nu 9ue sive como base de trabajo y para el
IO transporte:
% DATOS TECNICOS
a - Rango de frabajo: @ 40 = 160 mm
T - Alimentacion: 230 Y - 50/60 Hz - 1060 W
E - Suelda: codos, tees y uniones en Y
- Matenales: PE, PP, PVDF, PVC
VR 160 JOYT Maquina para soldadura en obra de tubos
E de desaglie. Se suminista con un
mE dispositive de regulacion de la presion a
H traves de un muelle tensor, mordazas de
7L cieme rapido, un refrentador eléctrico con
JZ cuchllas especiales para frésar tubos
CZEm particulares tipo Silent (Gebent), un plato
EE calefactor con proteceion termica y una
ni caja en acero gue sirve como base de
L0 frabajoy proteccion para el transporte.
Z DATOS TECNICOS
J - Rango de trabajo. @40 = 160 mm
E - Alimentacion: 230 V- 60/60 Hz - 1850 W
- Suelda: codos, lees y unionas en Y
2 _ Materiales: PE, PP, BVDF, PVC
VR 250 Soldadora profesional apropiada para SERIE RASPATUBOS Herramientas profesionales indispensables
% la soldadura de tuberias de desagle en para  la preparacién de tubos Y
n0 PE: Esta formada por un solido cuerpo H accesorios en material plastico que
lIJJ’_ base que posee un dispositivo para la deben ser fusjionados por medio de
@ T regulacion de la presion, un juege de i coplas de electrofusién. Son practicos y
%Z dos mordazas, una fresa eléctrica, un ﬁ manejables y quitan la capa de
gl plato calefactor y una caja de acero que u oxidacion creada sobre las superficies
EE sirve como banco de trabajo y para el U de los tubos y accesarios para no
ni transporte. T comprometer la soldadura.
[1a] J
Z DATOS TECNICOS N DATDS TECNICOS
3 - Rango de trabajo; @75 = 250 mm E -RIC160& 50+ 180 mm
0 - Alimentacion: 110V Manofasica 5080 Hz - 1750 W o gg g}gg 3T555+;3;j150mm
a 230V Monofasica S0/60 Hz - 2060W b A i
E - Suelda: oodos, tees y uniones en Y
- Materiales: PE, PR, PB, PVDF
Saldadora profesional apropiada para tuberia SERIF ALINEADORES Herramientas mecanicas apropiadas
E de desagle de dimensiones medias en PE. para alinear y sostener los tubos en |a
nd  Estaformada por un sdlido cuerpo base que soldadura con coplas electrofusion,
posee Un disp para la regulacion U evitando asi esfuerzos que pueden
k- dispositi la regulacion de la 0 avitando asi esfu d
ﬁ_lﬂ: presion, un juego de dos mordazas, una comprometer el resultado de Ia
JZ fresa eléctrica, un plato calefactor y un il soldadura.
%% chassls metalico movil, que se puede usar
> ©como banco de frabajo y tabién para el u
transporte. o
ni
%ﬂ DATOS TECNICOS ;
5 - Rango de trabajo. @ 90 + 315 mm E
- Alimentacian: 110V Monofasica 50060 Hz - 3800 W
E 230 V Monofasica 50160 Hz - 3705 W/ a PQ’“%EE%’;.‘,?,}%?
~Suelda: codos, fess y uniones en 'Y UNIVERSAL 63: @ 20 = 83 mm
2 - Matetiales: PE. PP PE, EVDE, UNIVERSAL 160: @ 63 = 160 mm



~TC108 (") @ 8- 50mm

SERIE CORTATUBOS Herramientas idéneas para el corte
manual de tubos plasticos, y para
\ algunos modelos, cobre y alluminio (*)
5 e J |
I Rango do vabaje l m o
Rango de trabajo:

EQUIPOS W ACCESORIOS

T () @ B+ 64mm
=02 nEE PLASTIC WELDING TECHNOLOGY
-T3 2100 = 160 mm
T4 @ 180 = 315 mm
/4
SERIE RODILLOS Herramientas idoneas para el sostén de
los tubos, reduce al minimo la friccidn y el < )
deslizamiento qle se producen en las cfASA M_Amz Y ESTABLECIMIENTO
ﬂ. soldadura con los equipos DELTA. Via A. Volta,7
il Z.1. Selve - 35033 Bresseo di Teolo (PD) ITALY
ﬂ P.O. BOX # 120
u
u
s TELEFONO Y FAX:
n ) PHONE: +39 049 9501 888
0 el FAX: +39 049 9901 993
L _RODILLOS LIGEROS: hasta @ 215 mm
- RODILLOS 560: hasta @ 560 mm
% -RODILLOS 16000 hasta @ 1600 mm

INTERNET Y DIRECCION E MAIL:

Internet: www.ritmo.it

SERIE BISELADORES Herramienta idénea al biselado de |as E-mail: info@ritmo.it

extremidades de |os tubos en PE, PP,

PB, PVDF PVC, para facilltar la

introduccion en las coplas y en los HORARIOS DE OFICINAS:

tubos Y enlaces con-guamicionss. Lunes - Jueves 8.00 - 13.00 / 14.00 - 17.00
Viernes 8,00 - 13,00 / 14.00 - 16.00

DATOS TECNICOS

‘Rango de trabajo:

- S;?E 0: 265 + l'r'S mm espesor max. 10 mm
- SME 1: 25 + 160 mm espesormax. 10 mm
- SME 2: 40 + 315 mm espesor max. 35 mm

EQUIPOS 9 ACCESORIODS

MAQUINA PARA CURVAS Maquina de taller neumatica, idénea
DE SOBREPASAIJE S02 para la realizacion de accesorios
especiales llamados “curvas de
sobrepasaje”. Dotada de cortadora con
tanque de recogida de las piezas,
calentador, refrigerador y moldes.

DATOS TECNICOS

- Rango de trabajo: © 20 =32 mm

—:ﬂﬂ'nz slm'PmPItar:amente Los datos y las imagenes contenidas en esta publicacion

- Maternial: e 3 TS o8 : o

 Amentacion: 400V, SEAT- 84 1z - 370 W no son vmculan_tes y por l_o_ tanto R[TM{? S.p.A es libre
de aportar modificaciones sin aviso previo

EQUIPOS 4 ACCESORIOS




